
PNF
Le système de nanofiltration intègre une technologie qui réduit d'environ 80 % la 
concentration de solides totaux dissous (STD), en fonction de la qualité de l'eau d'ali-
mentation. Pour maximiser la production d'eau à travers ses membranes, il est 
équipé d'un dispositif de pressurisation autonome, fonctionnant à une pression de 
4,1 à 6,2 bar (60 à 90 psi). Des systèmes de surveillance et de régulation permettent 
d'ajuster la pression de fonctionnement. Une électrovanne à l'entrée contrôle 
l'alimentation en eau, se fermant lorsque la consigne de  production cible est 
atteinte ou en cas d'anomalie. Un pressostat de sécurité protège la pompe contre la 
cavitation causée par une chute de pression. Le démarrage et l'arrêt du système sont 
commandés par un détecteur de niveau haut, un pressostat ou un contact externe. 
L'unité signale les états de fonctionnement et les défauts par une alarme sonore et 
des indicateurs lumineux.

L’unité dispose d’une pompe centrifuge multistage en acier inoxydable silencieuse 
de 0.75 HP.

Le système utilise deux membranes TFC - nanofiltration à l'intérieur de deux boîtiers. 
Chaque membrane et chaque boîtier est classé et testé pour soutenir une pression 
d'opération de 300 psi (20.6 bar). Le boîtier est monté en configuration verticale

Le système intègre un dispositif de récupération du rejet et prévoit une modification 
interne du débit re-circulé. Une valve est utilisée pour contrôler le débit du rejet. Pen-
dant la phase de mise en arrêt, on vidange le côté d'alimentation de la membrane 
avec un minimum de 5 volumes de boîtier d'eau traitée. À chaque arrêt complet de 
l’unité de nanofiltration, le cycle de rinçage PureRince est activé automatiquement.

Le système est assemblé sur une structure en acier inoxydable résistant à la 
corrosion. Le poids de l'unité ne dépassera pas 190 lb en service.
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